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Yenilikgi, Eksiksiz CAD/CAM Co6ziimii Olarak hyperMILL

OPEN MIND her zaman CAD islevleri CAM programlamasina sorunsuz sekilde baglanan, yenilikgi bir
CAD/CAM ¢6ziimi sunmustur. Bu da is pargasi hazirliginda olduk¢a zaman kazanilmasini saglar. Tek
basina bu bile, CAD olmadan CAM ¢6zlimiiniin glinimizde artik bir secenek olmadigini ortaya koyar.
2024 siirimiinden itibaren hyperMILL, CAD ile CAM'i (hyperCAD-S yerine) tek bir isim altinda birlestir-
mekte ve boylece gelecege yonelik "CAD for CAM" (CAM igin CAD) yaklasimini saglamlastirmaktadir.
Bildiginiz CAD islevleri ayni kalir, sadece adlar degisir.

Konulari CAD, CAM ve Teknoloji olmak {izere yeni boliimlere ayirarak {iriin ¢esitlerimize dair daha da
iyi bir genel bakis sunmayi umuyoruz.
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Model tabanli tanimi (MBD) ice aktarma
lzgaralardan yiizler olusturma

Egri normallerini ters ¢cevirme

iki cizgi ile yiizey olusturma

Ug boyutlu elektrot yollarinin olusturulmasi

Acik yiizeylerde elektrot olusturma

Kullanici tanimli antet blogu

Kullanici tanimli elektrotlar igin uzanti 4 R

_11 CAM

3D Model lizerinde Pah Kirma
Optimize Edilmis Derin Delik Delme
3D Otomatik Kalan Malzeme isleme
3D Kenar isleme

3D Diizlem Isleme

3D Z Seviyeli Finis Isleme FREZE-TORNA makineleri icin iyilestirmeler

5 Eksen Operasyonlarda Cap Telafisi Takim kirilma kontrolii

5 Eksen MultiBlade Isleme Fanuc kontrolleri icin CONNECTED Machining
5 Eksen Kalan Malzeme isleme Dondiirme ekseniyle frezeleme

5 Eksenli Radyal isleme 3D/5 eksenli yol telafisi

5 Eksen Halfpipe Isleme Performans iyilestirmeleri

Ol¢iim noktalarini okuma Desteklenen kontroller

Tornalama islemleri icin CAD islevleri Kullanici rehberligi sirasinda giris kisitlama
Kanal Operasyonunda Gelismis Finis Stratejisi Kalan malzeme goriintiileme

2D Uzatma Hummingbird MES ile takim senkronizasyonu
Gelistirilmis Kaba Operasyonu Yeni takim tiirii: Gun Drill

Torna tezgahlar icin taret destegi Programlama yardimi: CAM Plani

Sistem uyumlulugunu inceleme: Optimum performans ve stabiliteyi saglamak i¢in tanilama programimiz Systemchecktool.exe'nin diizenli olarak ¢alistiril-
masini tavsiye ederiz. Not: Windows®, giincelleme yaparken grafik siiriicistinti veya ayarlarini sifirlayabilir.

Sistem gereklilikleri: Windows® 10/11 (64-Bit) | CAD entegrasyonlari: Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS

Yazilim dilleri: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw
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Model tabanli tanimi ice aktarma

hyperMILL, STEP, CATIA V5, SOLIDWORKS, Creo ve Siemens NX
gibi ¢esitli formatlarda PMI ve MBD verilerinin ice aktarilmasini
destekler. Model tabanli tanim (MBD) yiizlere atanir; PMI simge-
leri ise boyutlara, toleranslara ve ylizey finish islemlerine atanir.
Bu veriler, daha hizli isleme i¢cin AUTOMATION Center'in yardi-
miyla degerlendirilebilir.

Avantaj: Model verileri, CAM islemesi sirasinda kullanilabilir.

Izgaralardan yiizler olusturma

hyperMILL, artik cesitli 1zgara egrilerinden hem acik hem de ka-
paliyiizler olusturma segenegi sunmaktadir. Bir tolerans icindeki
kesismeyen egriler dahi hesaba katilarak en karmasik alanlarda

bile yiizlerin zahmetsizce olusturulmasi saglanir.

Avantaj: Frezeleme veya 3D modelleme icin kolay yiiz olusturma.

Egri normallerini ters ¢cevirme

Yakinlastirmadan bagimsiz tiim oklar kolayca secip egrilerin
yonlerini gerektigi gibi ters cevirebilirsiniz. Bu islev, 6zellikle bin-
lerce 6ge icin bir makineyle isleme talimati verilmisse sizi bircok

isten kurtarir.

Avantaj: Daha fazla kullanim rahatligi.

Iki cevre cizgisiyle siipiirme

Siiplirme islemlerinde iki ¢evre ¢izgisi segme imkani sayesinde
artik yiizler, katilar ve 6zellikler icin iki genisletilmis tasarim se-
cenegivardir.

Desteklenen islevler:

m Siipirme

m Cikinti

m Girinti

Avantaj: Kolay tasarim.



Ug boyutlu elektrot yollarinin olusturulmasi

iki boyutlu makineyle isleme, bazi erozyon islemleri icin artik ye-
terli degildir. hyperMILL Electrode ile artik es zamanli C ekseni
dondiirmesiyle bir 3 Boyutlu egri makineyle isleme yollari olustu-
rabilirsiniz. Verimli bir makineyle isleme siireci saglamak igin zit
yonde otomatik olarak geri cekme hareketleri olusturulur.

Avantaj: Karmasik elektrotlarigin kolay erozyon islemi.

Carmzary Holder Progectar. Comiraats
OPEN MIND Technologies AG Standard Tool Hoider GBE5T1213 Top clamping
Fart e Destiption Part material Erexfing proggram
2024_0002 Electrodes for slider imaTse | EOM 8352
Dooument type Modbcanon date Wersen Sheet e
drawing 2024-01-25 0003 0001
B
h erMI LL Crested by Creation date. Rrbeed lros.
Aty 20240115 |
Electrode | ooomentname [e—
2812-8352 2024-01-30 15:24

Acik yiizeylerde elektrot olusturma

Yiizlerde ve tolerans degerlerindeki sapmalar genellikle elektrot
olusturmayi ¢ok zaman alan bir islem haline getirir. hyperMILL
Electrode, acik veya ortiisen yiizlerde bile elektrot olusturulma-
sini saglayarak bu stireci kolaylastirir.

Avantaj: Daha fazla kullanim rahatligi.

Kullanici tanimli antet blogu

hyperMILL Electrode artik size elektrot antet bloklarini 6zellestir-
me imkani sunmaktadir. Bu uzanti, ilgili baska tretim bilgilerinin
sistematik olarak belgelenmesini miimkiin kilar ve siireclerin daha
giivenilir hale getirilmesini saglar.

Avantaj: Kullanici tanimli bilgiler iceren dokiimantasyon.

Kullanici tanimli elektrotlar icin uzanti

Kullanici tanimli elektrotlar olusturulurken artik genisletilmis
"Basitlestirme" islevi kullanilarak baska makineyle isleme is-
lemleri olmadan, segilen yiiz alani elektrot olarak kabul edilebi-
lir. Boylece elektrotlari hizli bir sekilde ve gereksiz ¢aba harca-
madan olusturabilirsiniz.

Avantaj: Minimum cabayla elektrot olusturma.
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Diizgiin ortiisme

3D Modelde Pah Frezeleme

Bu strateji, kapali ¢cevre ¢izgileri i¢in bir 6rtiisme yolu tanimlan-
masini saglar. "Standart" segenegi, pah'in baslangi¢ ve bitis
noktasinda bir értiisme tanimlar. ikinci secenek olan "Diizgiin 6r-
tlisme", pahtaki yaklasma ve geri cekme hareketlerinin diizgiin
bir sekilde olusmasini saglar. Bu secenekler, goriinen yaklasma
ve geri ¢cekme izleri olmadan bir pah olusturulmasini miimkiin
kilar.

Avantaj: Makineyle pah isleme sirasinda daha yiiksek kontrol ve
kalite.

Tanimlanan 6rtiisme yolu

Optimize Edilmis Derin Delik Delme

Derin delik delme islemini yeniledik ve yeni bir strateji gelistir-
dik. Kullanici dostu arayiiz, siiregle ilgili tim parametrelerin artik
yeni pencerede agik¢a gosterilmesiyle programlamayi kolaylas-
tirmaktadir. Yeni strateji, glivenli ve giivenilir derin delik delme
islemi icin gereken tiim islevleri sunar. Sogutma tipi ve bekleme
siiresi artik derin delik delme isleminin her asamasi veya her fazi
icin tanimlanabilir. Yeni islevler, delme islemine talasli imalatin
entegre edilmesini de mumkiin kilar. Cesitli parametreler saye-
sinde delme islemi artik makineyle isleme siirecinize kusursuz
sekilde uyarlanabilir. Bu da siire¢ giivenilirligini artinr. Istege
bagli olarak, programlama stoktan bagimsiz sekilde yapilabilir;
bu da kapsamli model verileri oldugunda 6nemli bir avantajdir.
Yeni stratejiyle paralel olarak tek u¢lu gun drill olarak adlandiri-
lan yeni bir takim da ekledik. Simiilasyon, hassas bir ¢arpisma
kontrolii ve stok ¢cikarmanin ayrintili gérsellestirmesini

icerir.

Avantaj: Derin delik delme islerinde daha iyi programlama, gii-
venilir makineyle isleme.
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3D Otomatik Kalan Malzeme isleme

Kalan malzemenin algilanmasina yonelik yeni bir algoritma, tiim
kalan malzeme alanlarinin eksiksiz bir sekilde algilanmasini
saglar. Bu algilamaya ek olarak yol hesaplama algoritmalarini da
optimize ettik. Daha verimli isleme saglamak icin takim yollar
artik optimum sekilde ayrilmaktadir. Yollarin bulustugu kesisim
alanlarinin algilanmasi da iyilestirilmistir. Yeni takim yolu yerle-
simi sayesinde bu alanlardaki kalan malzeme kusursuz sekilde
islenir.

Avantaj: Kalan malzeme alanlarinda daha iyi isleme.

3D Kenar isleme

Bu strateji, size yeni islevler ve ¢ok sayida iyilestirme sunar. Bun-
lar arasinda, isleme sirasinda referans ise dayali olarak ¢alisan
carpisma onleme de yer alir. Strateji, takim erisiminin izin verdi-
gi en dusiik seviyede carpisma riskiyle gerceklestirilir. "Duizglin
ortiisme" secenegi, giris ve geri cekme hareketlerinin yiizeyle
diizgiin bir sekilde harmanlanmasina imkan sunar ve bdylece
goriinen yaklasma ve geri ¢cekme izleri neredeyse tamamen on-
lenir. "Daldirma" isleme modunda artik makineyle zikzak isleme
secilebilir ve freze yarigcapi telafisi de kullanilabilir. Bu strateji
icin kullanici arayuiziinii de yeniledik ve tim dnemli islevleri yeni
bir strateji sekmesinde diizenledik.

Avantaj: Daha kapsamli isleme secenekleri, daha kullanici dos-
tu programlama.

3D Diizlem isleme

Yeni bir algoritma daha iyi takim yolu hesaplamasi saglar. Takim
yollari artik daha diizgiin olacak ve sonucta daha esit ve hizli
isleme saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu da takim émrini
uzatir ve makinede isleme siiresini azaltir.

Avantaj: Daha hizli ve daha takim dostu isleme.



3D Z Seviyeli Finis isleme

Strateji artik ters ag¢i kesimlerini lolipop ve woodruff frezeler
kullanilarak islenmesini saglamaktadir. Geometrinin tamami
veya sadece ters agida kalan geometri islenebilir. Takim yollari,
givenilir isleme saglayan ¢arpisma kontrolii yapilarak olusturu-
lur. Yani 3 eksenli makineler de elektrotlar veya baska ters acili
duvarlar icin yapilan islemler gibi ters a¢I kesme islemelerinde
giivenle kullanilabilir.

Avantaj: 3 eksenli makinelerde giivenilirters agi kesme islemesi.

56 LN X-32.33945 Y290.99192 745.7707 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 TX0 5 Eksen operasyonlarda cap Telaﬁsi

TY-0.173648 TZ0.984808
57 LN X-32.35927 Y290.92474 745.75885 NX0 NY0.9848078 NzZ0.1736482
TX0 TY-0.173648 TZ0.984808

58 LN X-32.37593 ¥290.86069 z45.74756 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 5 eksenli takim ¢ap telafisi*, makine operatriiniin makine kont-

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808 m B I S

59 LN X-32.38948 ¥290.79969 Z45.7368 NX0 NY0.9848078 NzZ0.1736482 TX0 rOlUnde Ince dUZeltmeler yapmaSInl Saglal’. Freze temas n0k-

TY-0.173648 T20.984808 tasinin vektorleri NC programina yazilir. NC kontrolii, bu temas

60 LN X-32.40002 ¥Y290.74166 Z45.72657 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 . L. . .

TXO TY-0.173648 TZ0.984808 vektorlerini kullanarak makineyle isleme sirasinda NC noktala-

61 LN X-32.40761 Y290.68653 Z45.71685 0 0.9848078 0.1736482 .. . - . . . .
0 TY-0. 153648 Tz0 954808 rini girilen diizeltme degerine gore kaydirir. Bu da makinedeki

62 LN X-32.41233 ¥290.63423 7Z45.70762 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 H t oithi P

) (o O 5eksenli hareketler sirasinda oturma yerleri gibi boyutlarin dii

63 LN X-32.41426 Y290.58468 Z45.69889 NXO NY0.9848078 NZz0.1736482 zeltilmesini ilk defa mimkiin kilmaktadir. Digerlerinin yani sira

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808 L .

64 LN X-32.41346 v290.53781 245.69062 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 su dongilerde kullanilabilir:

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808

65 LN X-32.41003 ¥290.49355 Z45.68282 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482

TX0 TY-0.173648 TZ0.984808 ] S‘aXiS SWarf Cutt|ng

66 LN X-32.40402 ¥290.45181 Z45.67546 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482

TX0 TY-0.173648 T20.984808 m 5-axis Tangent Plane Machining

67 LN X-32.39553 ¥290.41252 Z45.66853 NX0 NY0.9848078 NZ0.1736482 . -
m 5-axis Tangent Milling

Avantaj: 5 eksenli takim yollariicin 3D takim ¢api telafisi.

*Su anda 5 eksenliyol telafisi sadece Heidenhain kontrollerinde desteklenmektedir
ve uyarlanmis bir son islemci gerektirir.

5 Eksen MultiBlade Isleme
Bu stratejinin hesaplama modunu yeniledik ve iyilestirdik. Ozel-
likle keskin ve/veya egimli multibladeler ve asimetrik multibla-

deler kullanildiginda artik daha istikrarlidir.

Avantaj: Daha iyi performans ve istikrar.
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5 Eksen Kalan Malzeme isleme

Bu stratejiyi sifirdan yeniledik ve iyilestirdik. Kalan malzemenin
algilanmasina yonelik yeni bir algoritma, tiim kalan malzeme
alanlarinin kapsamli bir sekilde algilanmasini saglar. Yeni ka-
lan malzeme algilamasina ek olarak pozisyonlamali yaklasma
hesaplamasi ve takim yolu islevlerini de giincelledik. Bu da oto-
matik 5eksenli "Pozisyonlama" moduna daha kisa hesaplama
siiresi ve daha iyi yaklasma hesaplamasi olarak yansidi. Yollarin
bulustugu kesisme alanlarinin algilanmasinin optimize edilmesi
ile birlikte yeni bir takim yolu yerlesimi, kalan malzemenin kusur-
suz bir sekilde makineyle islenmesini saglar.

Avantaj: Kalan malzeme alanlarinda daha iyi isleme, daha basit
5 eksenli programlama.

5 Eksen Radyal isleme

iki yeni ilerleme stratejisi, tiim bilesen geometrisi boyunca tek bir
yonde makineyle isleme saglar. "Sabit yon - distan ice" ve "Sabit
yon - icten disa" segenekleri, geometrinin tamaminda konvansi-
yonel veya yatay frezelemeyi mimkiin kilmak i¢in kullanilabilir.
Daha basit programlamaya ek olarak sabit yonlii frezeleme 6zel-
likle de sert veya kuvvetli malzemelerde makineyle isleme yapilir-
ken gereklidir ve artik tek bir isleme ile programlanabilir.

Avantaj: Daha basit programlama ve sabit yonli isleme tanimi.

5 Eksenli Halfpipe isleme

5 Eksenli Halfpipe Islemeye su islevleri ekledik:

Temas modu: Diger isleme stratejilerine benzer sekilde frezele-
me yolu, takim yiizeydeki sinira dokunur dokunmaz biter.

"Sonsuz" geometri tiirii: Artik cesitli besleme stratejileriyle son-
suz, serit sekilli geometriler i¢in yeni bir geometri turii de kul-
lanilabilir. Bu, 6rnegin mihirlerin makineyle islenmesinde veya
kalan malzeme islemesinin dolasimi i¢in kullanislidir.

Takim yollarini gruplama: Ornegin 1SO isleme gibi diger isleme
stratejilerinde oldugu gibi yollar, esit mesafelerle veya her iki
tarafi agik olan ya da sonsuz olan yarim borular durumunda alt
merkezi egri boyunca olusturulabilir.

Avantaj: Daha fazla kullanim rahatligi, daha genis uygulama yel-
pazesi.



Ol¢iim noktalarini okuma

Olciim noktalarn artik hyperMILL'de okunarak bilesen kalitesi
dogrulanip kaydedilebilir. Hem 3D model hem de "Olciilenler"
panelinde hangi 6l¢iim noktalarinin tolerans icinde veya disin-
da oldugunu bir bakista gorebilirsiniz. Bu sayede frezelemeden
sonra yanlisliklar, takim asinmasini veya sapmalari/egilimleri
analiz ederek CAD ve CAM tarafinda es zamanli olarak bunlarn
telafi edebilirsiniz. Boylece zaman kazanilir, giivenlik saglanir ve
kalite artar. Bu yeni islev, hyperMILL SHOP Viewer ile dogrudan
makine takiminda da kullanilabilir. Ayrica noktalarin okunmasi,
hyperMILL BEST FIT ile birlikte yeni hizalamanin sonuglarini gor-
sellestirmek icin kullanilabilir.

Avantaj: Daha iyi kalite ve siire¢ kontrold.

hyperMILL VIRTUAL Machining son islemcisi gerekir. Talep iizerine sunulan kontroller.

NC Kodunu Giivenle Olusturun, : X hypeer.LE
Optimize Edin ve Simiile Edin . .~

hyperMILL VIRTUAL Machining, CAM sistemi ;/e éergek makine ortaminiz arasindaki boslu
kapatarak'esi benzeri goriilmemis bir seviyede siire¢ kontrolii ve optimizasyonu saglar.
iste bu Endiistri 4.0'dir! VIRTUAL Machining teknolojimiz,

programlamadan makineye kadar giivenilir CNC islemeyi garanti eder.

m NC programinda hareket dizilerinin optimizasyonu
iki yonlii baglanti sayesinde kusursuz makine baglantisi ) e

CAM ile makine arasinda iki yonlii veri alisverisi 5

Makinenizin dijital ikizi

|
|

m Daha basit programlama

|

m NC kodu tabanli simiilasyon
|

Otomatik ¢6ziim secimi

L

hyperMILL VIRTUAL
Machining hakkinda
daha fazla bilgi alin!



https://www.openmind-tech.com/en/cam/hypermill-virtual-machining/

10

i e in

L'ﬁ!ﬂ

Tornalama islemleri icin CAD islevleri

Tornalama gevre ¢izgileri i¢in yeni "CAD for CAM" (CAM igin CAD)
islevleri sunlardir:

m Acilir mendyi kullanarak tornalama ¢evre cizgilerinde kolayca
DIN standartlarinda kesimleri olusturma

m Tornalama cevre cizgilerinin kenarlarina toplu olarak radiis
veya pah olusturma.. i¢ ve dis kdseler arasinda ayrim yapilabi-
lir. Koseler bireysel olarak harig tutulabilir.

m Yaricapi veya kanali olan keskin kdseleri geri yiikleme

Avantaj: Daha basit pah, yarigap ve tas boslugu olusturma.

Kanal Operasyonunda Gelismis

Finis Stratejisi

Kanal agarken artik hemen arkasindan finish islemi yolu kulla-
nilabilir. Bu sayede devamindaki finish islemi adiminda esit bir

pay elde edilir.

Avantaj: Finish islemiicin esit pay.

2D Uzatma

Yeni "2D Uzat" komutu, parametrik bir taslak olarak ¢izilmesine
gerek kalmadan bir 2D cevre ¢izgisinde ayarlamalar yapmanizi
saglar. Bu sayede bilesende ¢abucak degisiklik yapabilir veya
toleranslarini degistirebilirsiniz.

Avantaj: Daha basit 2D ¢evre ¢izgisi ayari.

Gelistirilmis Kaba Operasyonu

Yeni "Halkalar kaldir" isleviyle, stogu takimla kirdiginiz anda
parca iizerinde istenmeyen halka talaslardan kaginilir. Kaba isle-
me siirecinin sonunda, takim olusan halkalari ortadan kaldirmak
icin ek biryol izler.

Avantaj: Halka talaslarn giivenilir sekilde kaldirma.



Torna tezgahlari icin taret destegi

hyperMILL 2024 ile ileri dogru buyiik bir adim attik ve tornalama
islevlerimizi daha da gelistirdik. Uyguladigimiz taret teknolojisi*
artik taret ve ana is mili bulunan torna tezgahlarini programla-
manizi saglamaktadir. hyperMILL VIRTUAL Machining sayesinde
makine ve tiim takimlar detayli sekilde eslenir ve NC kodu simii-
lasyonu icin kullanilir. Taret, sanal makinenin makineyle isleme
planlayicisinda kolayca taret tutucular ve takimlarla donatilir.

*Taret ve ana is mil bulunan, Siemens kontrol sistemli makinelerde kullanilabilir.
Zaman i¢inde baska kontrol Uniteleri de eklenecektir.

Birden ¢ok taret kurulumunu kolayca
kullanma

Kullanici, birka¢ kurulum olusturabilir ve is listesi {izerinden
bunlar secebilir. Bir taret kurulumu standart olarak tanimlanir.
Bununla birlikte, birka¢ kurulum genel ¢alisma alanina da akta-
rilabilir ve baska hyperMILL projelerinde yeniden kullanilabilir.
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Bir bakista tiim takimlar

Her takimin kurulum durumu aninda hyperMILL tarayicisinda go-
riiniir. Iki yeni simge, bir takimin tarete monte edilip edilmedigini
gosterir.

hyperMILL

TURNING

Ceordinates

[ 23y M08z 0 om

CAM
dobs  Tools Frames Models Features Macros

hyperMILL TURNING
hakkinda daha fazla
bilgi alin
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MILL-TURN makineleri icin iyilestirmeler

Sanal makinede Siemens kontrol iiniteli MiLL-TURN makineleri-
ne verilen destegin yani sira Heidenhain TNC 640 ve TNC 7 kont-
rol initeleri i¢in de tornalama programlari islenebilir.

Hem Siemens hem de Heidenhain kontrol {niteleri artik simul-
tane tornalamayi desteklemektedir. Similasyonda, makineyle
isleme dogru ve ayrintili bir sekilde eslenir ve bu islemlerigin NC
kodu olusturulur.

YENi: hyperMILL SIMULATION Center ve sanal makinede, eksende Avantaj: Artik Heidenhain kontrol iiniteleri ve simultane tornala-

donen geometriler sdyle gosterilir ma da desteklenmektedir.

3 Edit Bullnase End Mill {Metric) = o % Taklm kll'l lma kOI’ItI’OlU
Geometry Technoiogy
Masimat spindle RPM o - Artik takim kiittiphanesindeki takimlaricin bir takim kirilma kont-
Maximal feedrate ] on . P o o1 e .
e 5 rolii etkinlestirilebilir. Bu bilgi, sanal makineyle NC olusturuldu-
Ussbie length o gunda islenir. Olusturulan NC programi, kontrol makrosunun ilgili
Cutting edges 4 - . a - 5 20 Al (17528 -
R s cagnisini icerir. Kinlma kontrold, bir takim degisiklig§inden once
LT AT 1@ . ve programin sonunda ¢agrilir. Kirllma kontroli icin gereken ha-
reketler simiile edilir ve ¢arpisma agisindan kontrol edilir. Sanal
R e T makine, kinlma kontroliinii destekleyecek sekilde uyarlanmalidir.
B Helical plunge & 15000 o 1200 #1200 w34 o 585
Roughing Type of cut Spindle RPM [n)  Feedrate Feedrates.. Feedrstef.. Feedratepl. . N . . .
B Stndardroughing 7 15000 o 24 @A w20 B0 Avantaj: Takim kinlma kontrolii segenegi, makineyle isleme si-
Fledge (fz) Fiedge full cut Fledge max Fledge plu.. Infeed wide i o . AT
e ot S o | rasinda daha yiiksek siire¢ giivenilirligi.
< »
Hemd || @

Fanuc Kontrol Uniteleri icin
CONNECTED Machining

hyperMILL CONNECTED Machining artik Fanuc kontrol tnitelerini
desteklemektedir. Kontrolle iki yonlu baglanti sayesinde veriler
makineye gdnderilebilir ve makineden alinabilir. Bu, CAM'den
makineye sirekli bir stire¢ zinciri saglar. Kullanicilar sunlari ya-
pabilir:

m NC programiyla makinenin takim ve sifir-noktasi yapilandirma-
larini karsilastirma

m Takim bilgilerini kontrol tinitesine aktarma

m NC programlarini kontrol tinitesine aktarma

m Kontrol Unitesinden gelen alarm mesajlarini gériintiileme

Avantaj: Makineye dogrudan baglanti, daha fazla kullanim ra-
hatligi ve daha yiiksek siire¢ giivenilirligi.



3D/5 eksenli yol telafisi

hyperMILL VIRTUAL Machining artik Heidenhain kontrolleri i¢in
3D ve 5 eksenli yol telafisini desteklemektedir. Bu sayede, ma-
kine operatorii dogrudan kontrol sisteminde takimlar iizerinde
ince diizeltmeler yapabilir ve makinede isleme siirecinin hassa-
siyetini kusursuz bir sekilde kontrol edebilir.

Avantaj: Yol telafisi 3D ve 5 eksenli makineyle islemede de kul-
lanilabilir.

Dondiirme ekseniyle frezeleme

Optimizer artik tabladaki dondiirme ekseniyle, X ve Y ekseni ha-
reketlerini tek bir harekete déniistiirme secenegi sunmaktadir.
Eksenler degistirilerek 6rnegin, bir XY hareketi es zamanli bir CX
hareketine donusturilebilir. Bu, diger seylerin yani sira, isleme
islemlerinin geri sarma hareketleri olmadan olusturulmasina ola-
nak tanir. Bu, 6zellikle de tablanin merkezi izerinden gecemeyen
makineler oldugunda veya makineyle isleme bilesenleri ¢alisma
alaninin ¢ogunu kapladiginda kullanilislidir. Eksen degisimi, 3D
ve 5 eksenli islerde Optimizer tarafindan yapilabilir.

Avantaj: Eksen degisimi ve optimum calisma alani kullanimiyla
daha basit NC programi olusturma.

Performans iyilestirmeleri

hyperMILL 2024 siirimiinde, NC kodu olusturma islemi ve ¢ar-
pisma kontroliindeki 6nemli performans iyilestirmeleri, VIRTUAL
Machining teknolojimizi ¢ok daha verimli hale getirmektedir. 2D
ve 3D makineyle islemede Optimizer olmadan daha hizli NC prog-
rami olusturma sunmanin yani sira ¢arpisma kontroliinii de opti-
mize ettik. Tornalama ve frezeleme islemleri sirasinda stokla ilgili
yapilan ¢arpisma kontrolleri biiyiik dl¢tide iyilestirilmistir.

Avantaj: Daha hizli NC programi olusturma kontroldi.

hyperMILL VIRTUAL Machining teknolojimiz
halihazirda ¢ok cesitli kontrolleri destekler ve yeni
kontroller ile fonksiyonlar icerecek sekilde devamli
olarak gelistirilmektedir.

2024 siiriimiinde desteklenen kontroller:

H Brother  Heidenhain
m D.Electron m Hurco

M Fagor Automation W Mazak

M Fanuc m Okuma

M Fidia M Roders Tec
M Haas W Siemens
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Kullanici rehberligi sirasinda giris kisitlama

Bu yeni islev, kullanici girisinin belirli bir ortamda anlamli olanla
sinirlandirilmasina olanak tanir. Bu da deneyimsiz CAM kullani-
cilarinin calismasini kolaylastirir ve operatore ve makineye gele-
bilecek zararlar dnler.

Avantaj: Giivenli ve kolay ¢alisma.

Kalan malzeme goriintiileme

"Kalan malzeme goriintiileme" islevi yenilenmistir ve artik yeni
teknoloji ve yeni bir kullanicr arayiiziiyle daha hizli ve daha iyi bir
goruintiileme sunmaktadir. Renkler, sinir araliklari ve aralik sayi-
lari serbestce tanimlanabilir.

Avantaj: Daha kullanici dostu ve daha iyi goriintiileme.

Hummingbird MES ile takim
senkronizasyonu

Yeni stirimde, hyperMILL takim kiitiiphanesi tek bir digmeye do-
kunarak Hummingbird MES ile senkronize edilebilir. Yani prog-
ramlamada kullanilan takimlar, otomatik olarak Hummingbird ta-
kim yonetim sistemine aktarlir. Makinelerdeki kurulum, dl¢lim,
takip ve takim kullanimi gibi diger siireglerin timii Hummingbird
MES'te eslenir. Bu sayede sirket iginde siirekli bir bilgi

alisverisi saglanir.

Avantaj: hyperMILL ile Hummingbird MES arasinda sorunsuz ta-
kim yénetimi.

Yeni takim tiirii: Gun Drill

hyperMILL'de yeni bir takim tiirii desteklenir. Artik takim kiittip-
hanesinde, tek uglu matkaplar ayrintili olarak olusturulabilir.
Matkap'in 6zel kesim geometrisi bire bir kopyalanir ve takim
yollarinin ve simiilasyonun hesaplanmasinda kullanilir. Hassas
carpisma kontroliiniin yani sira stok ¢ikarma da simiilasyonda
ayrintilariyla gorsellestirilir.

Avantaj: Kolay tek u¢lu Gun Drill kullanimi.



Programlama yardimi: CAM Plani

hyperMILL'in 2024 siirimiyle, CAM Plani adinda yeni bir programlama yardimi sunuyoruz. Bu, programlama siirecinde
sizin yerinize cesitli gorevleri tstlenir. CAM Planinin ilk siirimiinde, giinliik gorevleri kolaylastirmaya ve programlama

sirasinda olusan hatalarin olasi kaynaklarini ortadan kaldirmaya odaklandik.

Otomatik siire¢ adimlari sayesinde daha
kolay programlama

On tanimli is akisi adimlan sayesinde siirecte giivenli bir
sekilde yonlendirilirsiniz, programlama igin gereken geo-
metriler ve 6zellikler de otomatik olarak olusturulur. Buna
verilebilecek drneklerden biri, matkap delikleri i¢in kapla-
ma ylizeylerinin tamamen otomatik olarak olusturulmasi-

dir. Ayrica geometri verileri analiz edildikten sonra ¢ift yii-

Takim yollar
zey veya model ylizeylerindeki bosluklar gibi olasi hatalar hyperMILL, bilesenin topo-
loji bilgilerine dayanarak
size bildirilir. optimum nokta dagilimini
hesaplar

Hassas isleme yardimi

One ¢ikan 6zelliklerden dnemli bir tanesi de bilesen topo-
lojisini analiz eden yeni ve yenilikci analiz islevimizdir. Bu

topoloji bilgileri daha sonra takim yolunu hesaplamak igin

kullanilir. Bu da sonraki adimda, frezeleme i¢in optimum ;!
1
nokta dagilimiyla kusursuz takim yollarinin olusturulmasi- ,/'
1
ni miimkiin kilar. /
Il
1
1
1
1
1
1
1
I/ -~
v N
/ \ ,/
Kaplama yiizeyleri '\ b
hyperMILL, birden ¢ok yiizeyli Sooe?

karmasik geometrilerde dahi
delikler icin otomatik olarak
kaplama yuizeyleri olusturur.
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